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HEBROCK AKV 2003 DK (Германия)
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Автоматический односторонний кромкооблицовочный станок с нанесением клея-расплава на кромку детали. Предназначен для облицовывания с последующей обработкой прямолинейных кромок в одиночном и поточном режимах. 
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Резервуар для клея располагается над клеенаносящим валом. Пневмоуправление шторками, предотвращающие вытекание клея. Точно дозируемая подача клея посредством регулировки клеенаносящего вала. Не требуется регулировка на толщину заготовки. Электронный термостат для контроля за температурой клея позволяет производить регулировку в диапазоне 0- 220 градусов. Перемешиватель клея уменьшает время прогрева.

2. Держатель  для рулонов Ø до 800 мм.  Магазин для подачи штучного материала (опция).
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   3. В зоне подачи заготовки направляющая линейка с подогревом для улучшения приклеивания посредством предварительного подогрева кромки заготовки (опция).

  4. Усиленные ножницы для предварительной обрезки рулонных кромок ПВХ/АБС толщиной до 3 мм (3 х 45 мм).

5.Устройство контроля расстояния между заготовками с оптическим индикатором.

  Узел торцевой обрезки передних и задних свесов.

Обеспечивает обрезку переднего и заднего свеса движущейся детали с высокой точностью. (Высокоточная линейная направляющая повышенной жесткости.)

Макс. сечение кромки 8×45 мм Эл. двиг. 0,37 кВт, 300 Гц, 18000 об/мин 

Размер дисковой фрезы 100×22×2,4 мм, z=20, система обдува.
7.  Защитная кабина с антишумовыми свойствами 
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 Узел чистовой фрезеровки свесов по пласти с вертикальными и горизонтальными копирами и числовыми индикаторами положения. Регулировка угла наклона фрез 0-15° плавно,  до 30 ступенчато.2 шт. эл. двигателя по 0,37 кВт, 300 Гц, 18000 об/мин Оснащен комбинированными фрезами радиус/прямая 56/50×16×16 мм, z=4, r=2.5 мм (на заказ станок может комплектоваться фрезами r=2 мм или r=3 мм), система обдува.
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                                         Циклёвочный узел для кромочных материалов ПВХ с вертикальными и горизонтальными копирами и числовыми индикаторами положения для циклевания рисок после фрезеровки ПВХ кромок. Толщина кромки макс. до 3 мм. Оснащен двумя профильными ножами r=3 мм (опция) .              

 10. Складываемый расширительный стол с роликами

 11. Усиленные колесные опоры с системой фиксации. Позволяет легко перемещать станок по цеху.

12.Центральный аспирационный патрубок диаметром 140 мм                

13. Верхний привод транспортера, два обрезиненных клиновых ремня.

14. Полировочный узел, 2 эл. двигателя по 0,1 кВт, для окончательной (финишной) обработки кромки.  Обработка сверху, снизу. Регулировка наклона и высоты. 2 полировочных диска 120×20 мм                
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15. Электронный преобразователь частоты HITACHI 50 – 300 Гц с системой плавного разгона  и остановки, защитой от перегрузки и перегрева.

                                       
Поворотная панель управления со стороны подачи заготовки. 

Износоустойчивые слаботочные  кнопки со световой индикацией  включения. Защита от неправильного включения (последовательности). Простой выбор и изменение работы узлов. Возможность управления отдельными агрегатами в каждой группе. (например верхний фрезер – фаска, нижний – радиус и др.)

  Допустимая температура окружающего воздуха при работе станка мин. +15°С макс. +35°С 

  Допустимые колебания напряжения в сети ±10% 

  При колебаниях напряжения в сети более ±10% покупателем должен быть установлен стабилизатор напряжения.

Опции

  В зоне подачи заготовки направляющая линейка с подогревом для улучшения приклеивания посредством предварительного подогрева кромки заготовки. 

  Магазин для подачи штучного материала. 

  Пневмоперестановка агрегатов.  Позволяет спульта управления переводить фрезерный агрегат  в положения  радиус / фаска 

  Сменный бачок 

  Встроенный стружкосборник

Технические характеристики

	Толщина кромочного материала
	0,4-3,0 мм

	Размер кромочных материалов при толщине 3 мм
	макс. ширина 40 мм

	Размер кромочных материалов при толщине 0,4 мм
	макс. ширина 45 мм

	Толщина заготовки
	10-40 мм

	Ширина заготовки
	мин. 70 мм

	Длина заготовки
	мин. 170 мм

	Скорость подачи
	11 м/мин

	Электрические параметры
	380 В, 3×50 Гц

	Пневмоподключение
	6 Атм

	Общая эл. мощность
	7,5 кВт

	Габариты станка
	3900×1400×1300 h мм

	Вес станка
	750 кг


Модель EURO 2000 отличается от AKV 2003DK отсутствием циклевочного и полировочного агрегатов и соответственно укороченной базой.

С мая 2003 года, завод  начал выпуск серию ТОР на базе моделей EURO 2000  и AKV 2003DK .

Ее характерной чертой стала низкая стоимость станков без потери производительности и надежности.

Это осуществлено за счет изменений в конструкции и отсутствия  некоторых вспомогательных устройств (отсутствие смотрового окна, отсутствие тефлонового покрытия на клеевом бачке, система настройки фрезеров без цифровой индикации).

